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Kreatin herstellen, und das zur Bildung des 
Sarkosin (Methylglycin) erforderliche Me- 
thylamin ist ebenfalls aus Cyanamid zu ge- 
winnen. 

Ohne aber so weitgehende Perspektiven 
zu eroffnen, darf man es als heute bereits 
Erreichtes bezeichnen, d a 8  w i r  j e t z t  m i t  

H i l f e  d e r  uns a n  v i e l e n  O r t e n  z u r  Ver- 
f i igung s t e h e n d e n  e l e k t r i s c h e n  K r e f t  
i m  s t a n d e  s i n d ,  d e n  b i s h e r  s o  p a s s i v e n  
S t i c k s t o f f  d e r  A tmosphHre  zu b i n d e n ,  
i h n  in  u n s e r e  D i e n s t e  zu  z w i n g e n  u n d  
i h n  so  d e r  L a n d w i r t s c h a f t  u n d  d e r  
T e c h n i k  n u t z b a r  z u  machen .  

V. Internationaler Kongrefs fur angewandte Chemie. 

Sektion I (Analytische Chemie, Apparate 
und Instrumente). 

Bericht der Internationalen Analysen-Kommission. 
b) Uber die Darstellung der Analysenergebnisse. 

Von W. Fresenius. 

Bei der Darstellung 'der Analysenergeb- 
nisse wird inkonsequent verfahren. Teilweis 
formuliert man dieselben im Sinne der alten 
Berze l iusachen  Theorie in der Weise, d d  
man z. B. Salze als aus Metalloxyd undSaure- 
anhydrid zusammengesetzt ansieht, teilweis 
im Sinne der modernen Auffassung, indem man 
die Metalle als solche auffiihrt; hierbei wird 
aber wieder bei der Bezeichnung der Siiuren 
inkonsequent verfahren, indem man dieselben 
einmal als Anhydride, andererseits auch als 
Sauren selbst, also selbst dann mit vollem 
Wasserstoffgehalt anfiihrt, wenn es sich um 
die Analyse von Salzen handelt. Um diesem 
Ubelstand zu begegnen, schlZgt Verf. vor, die 
Analysenresultate in einer Form auszudriicken, 
welche der Ionentheorie entspricht, und nicht 
nur die Kationen als solche aufzufiihren, 
sondern auch die Anionen. Hierbei waren 
die Kationen einfach mit dem Namen der 
Metalle, also als Calcium, Kalium etc. anzu- 
fuhren, bei den Anionen dagegen, urn Ver- 
wechselungen zu vermeiden, das Wort Ion 
anzuhangen, z. B. Sulfat- Ion, Nitrat- Ion oder 
Schwefelsiure- bez. Salpetersiure- Ion. Ent- 
hUt  das betreffende Produkt Wasserstoff, so 
ist  derselbe entweder als solcher aufzufiihren 
oder in Verbindung mit dern Saverest ,  z. B. 
konnte einfach- saures Natriumphosphat dar- 
gestellt werden als zusammengesetzt aus 
Natrium, Wasserstoff und Phosphat-Ion 
(Triphosphat-Ion) PO4 oder aus Natrium und 
Diphosphat-Ion HPO,. - Bei Salzen, welche 
Metalle enthalteu , die in verschiedenen 
Oxydationsstufen auftreten, kann man gleich- 
zeitig die Wertigkeit zum Ausdruck bringen, 
indem man z. B. Eisen als Ferri- bez. Ferro- 
Ion auffiihrt. 

Mit Riicksicht darauf, dab die Ionen 
meist nur in Losungen (auch festen Losungen) 
auftreten und auch da meist ein mehr oder 
minder groBer Bruchteil undissoziiert bleibt, 

macht Verf. den Eventual -Vorschlag, un- 
dissoziierte Substanzen als Ionanden zu be- 
bezeichnen, also z. B. festes Kaliumsulfat zu 
bezeichnen als aus Kalium- und Sulfat- Ionand 
(SO,) bestehend. D a  nicht vorausgesetzt 
werden kann, daO die neue Bezeichnungsart 
anders als sehr allmahlich die bisherige er- 
setzen kann, so schliigt Verf. des weiteren 
vor, bei . jeder Art von Formulierung dem 
Namen des betreffenden Bestandteils stets 
die Formel beizufiigen, was besonders dann 
von Wichtigkeit ist, wenn die gebriiuchliche 
Bezeichnung den damit bezeichneten Bestand- 
teil nicht korrekt definiert, wie z. B. bei 
der gebrauchlichen Bezeichnung des Schwefel- 
siureanhydrids als Schwefelsaure. Die vom 
Verf. mitgeteilten Beispiele zeigen, dafl seine 
Vorschlage bei einfachen Verhaltnissen leicht 
durchfiihrbar sind, daD sie aber bei kompli- 
zierteren Gemengen, wie bei der Formulierung 
von Glas- und Wasser-Analysen nicht ganz 
unerhebliche Schwierigkeiten bieten. 

W. Fresenius berichtet 
Uber den Nachweis fremder Zumischungen im 

Portlandzement. 

Als Portlandzement bezeichnet man ein 
durch Brennen einer Mischung von Kalkstein 
und Ton erhaltenes mit Wasser erhartendes 
Produkt, dessen wesentlichstes Kennzeichen 
es ist, dab es bis zur S i n t e r u n g  gebrannt 
ist. Die Masse wird nach dem Brennen sehr 
fein gemahlen. Sie darf bis zu 2 Proz. Gips 
enthalten. Da die als Kriterium des Port- 
landzements angegebene Sinterung nur bei 
in ziemlich engen Grenzen schwankender 
Zusammensetzung des Rohmaterials erfolgt, 
so ergibt sich durch diese Definition auch 
eine ziemlich genaue Bestimmung der rela- 
tiven Mengenverhiiltnisse der Komponenten 
des Portlandzements. 

Seit etwas mehr als zwanzig Jahren 
komrnen nun Produkte als Portlandzement 
in den Handel, welche sich von dern oben 
definierten durch Zusatze unterscheiden, die 
teils in der Absicht zugefiigt wurden, die 
Qualitat des Zements zu verbessern, teils 
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aber auch lediglich dam dienen, das Pro- 
dukt billiger herzustellen. 

Zur Entscheidung der Frage, ob ein 
reiner oder mit Zuslitzen versehener Port- 
landzement vorliegt, diente anfangs ausschlied- 
lich die Analyse, wobei angenommen wurde, 
dad ein reiner Portlandzement folgende Zu- 
sammensetzung heben soll: CaO = 59 bis 
65 Proz., SiO, = 20 - 2 6  Proz., Al,03 + 
Fe,O, = 7 - 14 Proz., MgO = 1 - 3 Proz., 
Alkalioxyd bis 3 Proz. und SO3 bis 2 Proz. 

In vielen Fallen gibt die Analyse indes 
keine ausreichende Entscheidung , da eine 
Reihe von Zusatzen, wenn sie in nicht zu 
groBen Mengen anwesend sind, die Zahlen 
innerhalb der angegebenen Grenzen bela0t. 
Fiir derartige Falle sind von R. und W. F r e -  
s e n i u s  folgende Grenzwerte fiir Portland- 
zement angegeben worden: Spezifisches Ge- 
wicht im ungegliihten Zustand mindestens 
3,00, gegliiht mindestens 3,12, Gliihverlust 
hochstens 3,4, Alkalinitat der waBrigen Lo- 
sung von 0,5 g Cement = 7,2 ccm '/,o-N. 
Saure, Verbrauch von Permanganat fiir 1 g 
Zement nicht mehr als 2,8 mg und Gehalt 
an Magnesia nicht iiber 3 Proz. 

Die Zusatze vermindern fast samtlich das 
spezifische Gewicht; hoher Gliihverlust und 
hohe Alkalinitat sprechen f i r  Zusiitze von 
hydraulischem Kalk, ein hoher Permanganat- 
verbrauch deutet auf Zusatz von Schlacken- 
zement. Neuerdings reichen auch diese Grenz- 
werte nicht mehr aus infolge der Verwendung 
yon Hochofenschlacke zur Bereitung von 
Portlandzement. Mit letzterer kann ein ganz 
normaler Portlandzement gewonnen werden. 
E s  wird aber neuerdings dem so erhaltenen 
Proclukt nach dem Brennen und Mahlen noch 
weiterhin gemahlene Schlacke beigemischt. 
Dieser E i s  e n p  o r  t 1 a n  dz  em en  t weicht von 
den obigen Grenzwerten beziiglich des spezi- 
fischen Gewichts, etwas auch beziiglich des 
Permanganatverbrauchs ab. Durch den Per- 
manganatverbrauch wird (indirekt) der Geha,lt 
an Sulfidschwefel ermittelt, der bei der Ein- 
wirliung von SHuren als Schwefelwasserstoff 
entwickelt wird. Letzterer reduziert seiner- 
seits Eisenoxydsalz zu  Oxydulsalz, das durch 
Permanganat gemessen wird. 1st die Sulfid- 
menge etwas groBer, so kannen bei der 
direkten Bestimmung mit Schwefelsaure und 
Permanganat die Resultate schwankend wer- 
den, weil leicht ein Teil des Schwefelwasser- 
stoffs cntweicht. Diesen Ubelstand kann man 
vermeiden, wenn man unmittelbar nach dem 
Zufiigen der Schwefelsiure Permanganat i m  
U b e r s c h u d  zuflieden E d t  und diesen Uber- 
s c h d  mit Eisenoxydulliisung zuriickmidt. 
Diese UberschuBmethode liefert auch bei nor- 
malen Portlandzementen durchgangig hiihere 

Werte a19 die direkte Titrierung, sodad in 
iem oben angegebenen Grenzwert der Per- 
nanganatverbrauch auf etwa 6 mg erhoht 
werden mufl. Diese Tatsache und die weitere 
Beobechtung, dad im Drehofen mit Kohlen- 
;taubfeuerung erbrannte Klinker relativ groBe 
Permanganatmengen verbrauchen, lassen den 
Permanganatverbrauch nicht mehr als aus- 
reichendes Kriterium zur Beurteilung des 
Portlandzements erscheinen. Statt dessen 
:mpfiehlt es sich, den feingepulverten Zement 
m i t  einer s a l z s a u r e n  L B s u n g  v ~ n  
t i t r i e r t e r  a r s e n i g e r  S a u r e  zu iibergieflen, 
wobei der freiwerdende Schwefelwasserstoff 
als Arsensulfiir gebunden wird, und im Filtrat 
die unverbrauchte Menge des Arsens zu be- 
stimmen. Man kann auch so verfahren, dad 
man einmal den Permanganatverbrauch direkt 
bestimmt, und ein zweites Mall nachdem der 
Sulfidschwefel als Cadmiumsulfid entfernt ist. 
M i t  Hilfe dieser Methoden 11dt sich kon- 
statieren, daB normaler Portlandzement nicht 
mehr als 0,15 Proz. Sulfidschwefel enthalt, 
wahrend mit Schlackenmehl vermischte Pro- 
dukte bis 0,8 Proz. enthalten. Ganz sicher 
ist diese Unterscheidung allerdings nicht, 
denn auch in einem normalen, aus Schlacke 
erbrannten Zement fand sich einmal ein 
Sulfidgehalt von 0,38 Proz. Sulfidschwefel. 
Deshalb mud man versuchen, durch Scheiden 
der Bestandteile \Ton verschiedenem spezifi- 
schen Gewicht ein weiteres Kriterium zu ge- 
winnen. Diese Scheidung gelingt in vielen 
Fallen, wenn man den eventuell gegliihten 
Zement in einer Fliissigkeit von geeignetem 
spezifischen Gewicht zentrifugiert und die ge- 
trennten Bestandteile gewichtsanalytisch oder 
mit Permanganat oder arseniger Siiure titriert. 

A. Noyei  beschreibt 
eine neue Methode 

zum qualitativen Nachweis der durch Schwefel- 
wasseritoff rallbaren Elemente. 

E r  verfiihrt in der Weise, dad er die 
Substanz in einem Destillierkolben mit ver- 
diinnter Salpetersiure kocht, dessen Abzugs- 
rohr in Natronlauge taucht. Es destilliert 
O s m i u m s i u r e ,  welche nach dem Ansiiuern 
durch Natriumthiosulfat nachgewiesen wird. 
Der R i i c k s t a n d  wird abgedampft, auf 120" 
erhitzt, mit Salpetersaure (1,2) gekocht, rer- 
diinnt und filtriert. Der unge los t e  T e i l  
enthalt Si 0, , Sn 0, , Nb, 03,  Ta, 05, W 03,  
Sb,05 (zum Teil), TiOs (zum Teil), eventuell 
auch Teile von As,O,, Bi,OJ, MOO,, V,O,, 
SeO, und TeO,. Die Trennung dieser Sub- 
stanzen soll spater beschrieben werden. Das 
F i l t r a t  wird zur Trockne verdampft, 10 ccm 
Bromwasserstoffsliure (1,49) zugegeben und 
7-8 ccm der Liisung in Wasser destilliert. 
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Das D e s t i l l a t  (a) enthilt Asp06, SeO, 
und GeOp. E s  wird mit schwefliger SBure 
gesiittigt und 1 ccm 10-proz. Jodkalium- 
liisung zugegeben, von dem abgeschiedenen 
S e  abfiltriert und das Filtrat unter Zusatz 
von 10 ccm Salpetersaure (1,52) abgedampft, 
mit FluSs5ure versetzt und filtriert. Es fallt 
K a l i u m g e r m a n i u m f l u o r i d ;  das in L6sung 
bleibende A r s e n  wird nach Abdampfen der 
mit Salpetersaure versetzten Liisung mit 
Magnesiamischung gef5lIt. 

Der n i c h t  d e s t i l l i e r t e  A n t e i l  (b) wird 
zur Trockne verdampft, Salzsiure zugegeben, 
mit Chlor gesattigt, gekocht, abgekiihlt und 
filtriert. 

Der N i e d e r s c h l a g  a cnthalt AgC1 und 
Pb CI,, die durch heiBes Wasser gctrennt 
und wie iiblich bestimmt werden. 

Das F i l t r a t  (8)  wird mit Schwefelwasser- 
stoff gesiittigt, das Filtrat vom entstandenen 
Niederschlag mit etwas mehr SalzsPure ver- 
setzt, von neuern mit Schwefelwssserstoff ge- 
siittigt, eine Stunde in der Druckflasche auf 
100" erhitzt und filtriert: 

Die v e r e i n i g t e n  N i e d e r s c h l a g e  (1)') 
werden mit heilem Wasser extrabiert, wobei 
TlCl in Liisung geht, das mit Jodkalium 
nachgewiesen wird. Der ungeliiste Teil wird 
in Kiinigswasser geliist, mit 2 ccm Schwefel- 
saure eingedampft, bis letztere wegzurauchen 
beginnt, und in 20 ccm Wasser gegossen: wobei 
PA SO, Talk. Die von letzterem abfiltrierte 
Liisung wird mit 1 - 2 Tropfen Salzsiiure 
versetzt und mit gefalltem Silber geschiittelt. 
Es wird ein N i e d e r s c h l a g  (I) erhalten, 
welcher, abgesehen vom Silber, Queck-  
s i l b e r ,  P l a t i n ,  P a l l a d i u m  und G o l d  
enthalt. Dieser wird im Destillierkolben. 
unter Durchleiten eines Dampfstroms auf 
helle Rotglut erhitzt, wobei Q u e c k s i l b e r  
abdestilliert; der aus Platin, Palladium, Gold 
und Silber bestehende Riickstand wird in 
Kijnigswasser gel6st , das Chlorsilber ab- 
filtriert, das Filtrat eingedampft und Chlor- 
ammonium zugegeben; es scheidet sich P l a t i n  
als (NH,), Pt C1, ab ;  das Filtrat wird mit 
Chlor gesattigt, wobei P a 1 1 a d i u m als 
(NH& Pd C16 ausfallt, und im Filtrat von 
letzterem durch Abrauchen mit Schwefelsaure 
das G o l d  bestimmt. 

Das F i l t r a t  (11) v o m  N i e d e r -  
s c h  1 a g  (I) wird nach Zusatz yon Salz- 
saure mit Schwefeldioxyd gesattigt, auf 100' 
erhitxt und vom abgeschiedenen T e l l u r  ab- 
filtriert. Das so erhaltene F i l t r a t  I a wird 
eingedampft bis Schwefelsaure abraucht, mit 
Natronlauge neutralisiert, noch 3 ccm der 

1) Uber die Behandlung des Filtrats wird spiter 
berichht. 

ch. 190% 

letzteren zugegeben, mit Chlor gesattigt und 
destilliert; es geht R u t h e n i u m  ins D e -  
s t i l l a t ;  der nicht d e s t i l l i e r t e  A n t e i l  
wird mit Schwefelskure angeskuert, gekocht, 
30-proz. Natriumnitritlosung im Uberschul 
zugegeben, wieder 15 Minuten gekocht, mit 
Soda gefallt (N i c d e r s c h 1 a g I a) und 
filtriert. 

Das F i l t r a t  I p  wird mit fest,em Natrium- 
sulfat gesiittigt und nach einstiindigem Stehen 
vom abgeschiedenen dmmoniumiridium- und 
Ammoniumrho diumnitrat  abfiltriert. Dieses 
F i l t r a t  wird mit der Li i sung  d e s  N i e d e r -  
s c h l a g s  I a in Schwefelsaure v e r e i n i g t ,  
die Mischung gckocht, mit Ammoniak neutra- 
lisiert, mit des Volumens Schwefelsaure 
versetzt, kalt mit Schwefelwasserstoff ge- 
sattigt und in der Druckflasche auf l o O D  er- 
hitzt. E s  entsteht ein N i e d e r s c h l a g  1 1 ,  
der aus den Sulfiden des W i s m u t s ,  C a d -  
miums ,  K u p f e r s ,  A n t i m o n s  und Molyb-  
d a n s  besteht. Derselbe wird mit Schwefel- 
natriumliisung digeriert, wobei A n t i m o n  und 
M o l y b d a n  in Li i sung  gehen (die erhaltenen 
sulfosauren Salze werden mit Schwefelsiiure 
zersetzt und die ausgefallenen Sulfide durch 
heiDe Salzsiiure getrennt, welche Molybdan- 
sulfid nicht last), wahrend Wismut, Cadmium 
und Kupfer zuruckbleiben, die nach den 
iiblichen Methoden getrennt werden. 

Im Namen einer von der chemischen 
Gesellschaft des niirdlichen Frankreichs er- 
nannten Kommission berichtet M. L. Lemaire 
iiber die Bemiihungen derselben, unter den 
vorhandenen Methoden zur . 

Bestimmung des flir die Schwefelraurefabrikation 
verwertbaren Schwefe l i  der Pyrite 

die beste herauszufinden. In den Kreis der 
Betrachtungen waren besonders gezogen von 
Methoden auf troclrenem Wege die von C l a r k ,  
welcher den Pyrit mit Natriumsuperoxyd, und 
die von F r e s e n i u s ,  der mit einem Gemenge 
von Soda und Salpcter schmilzt; von Me- 
thoden auf nassem Wege ist besonders die 
Lungesche, welche bekanntlich auf der Zer- 
setzung der Pyrite mit Konigswasser beruht, 
gepriift worden. Gegen die C l a r k  sche 
M e t h o d e  wird eingewendet, daD sie zu 
lange Zeit in Anspruch nimmt und daB das 
Peroxyd die Silikate angreift. Auch die zum 
Schrnelzen verwendeten Tiegel werden mehr 
oder weniger-stark mgegriffen, am wenigsten 
Tiegel aus Platin-Iridium und Nickel, starker 
solche' aus reinem Platin und wesent- 
lich mehr Tiegel aus Kupfer und Eisen. 
AuDerdem ist Natriumsuperoxyd ein Produkt, 
welches schwierig zu konservieren ist und 
zuweilen Explosionen veranldt. - Die 
F r  e s e n i u s s c  h e M e t  h o d e nimmt ebenfalls 
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mehr Zeit in Anspruch als die Methoden auf 
nassem Wege und leidet an dem fur den 
gedachten Zweck stark ins Gewicht fallenden 
abelstand, nicht nur den fiir die Schwefel- 
saurefabrikation nutzbaren Schwefel zu be- 
stimmen, sondern auch den der beigemengten, 
beim Rdsten unzersetzlichen Sulfate, wie des 
Baryumsulfats. Als empfehlenswerteste Me- 
thode bezeichnet die Kommission demnach 
die Lunge-Methode, welche bekanntlich auf 
der Zersetzung der Pyrite rnit KBnigswasser, 
wiederholtem Eindampfen rnit Sa lzskre  zur 
Abscheidung der Kieselsaure, Abscheiden des 
Eisens mit Ammoniak und Ausfallen der 
Schwefelsaure aus dem angesauerten Filtrat 
mit Chlorbaryumlosung beruht. Die Kom- 
mission schlagt nur im Gegensatz zu L u n g e  
vor, den Eisenoxydniederschlag etwas liinger 
auszuwaschen, als L u n g e  vorschreibt, nam- 
lich soweit, d d  das Filtrat 500 ccm betragt, 
und in der so verdiinnten Fliissigkeit die 
Fallung der Schwefelsaure vorzunehmen. Ab- 
gesehen von Schnelligkeit und Einfachheit 
bietet diese Methode den Vorzug, daO die 
nicht verwendbaren Sulfate mit den Silikatcn 
im ungelosten Riickstand bleiben, also nicht 
rnit bestimmt werden. 

Lindet berichtet iiber ein Verfahren, 
Proben behordlich beanstandeter Mihh  behufs 
Analyse und Kontrollanalyse zu konservieren. 

Von den d a m  vorgeschlagenen Mitteln 
erscheint besonders das Formalin und das 
Kaliumbichromat geeignet. Von ersterem 
verwende man 60 Tropfen auf 1 Liter, von 
letzterem auf die gleiche Menge 0,5 g. Eine 
gewisse Schwierigkeit bietet die Anwendung 
dieser Mittel dadurch, daO sie bisweilen yon 
den Milchproduzenten selbst zur Konservie- 
rung der Milch verwendet werden. Die 
Milchproben sind deshalb zunachst auf 
Gegenwart dieser Substanzen zu priifen. 
Das geschieht dem Formalin gegeniiber, in- 
dern man auf die OberflPche der verdzchtigen 
Milch etwas Diaminophenol streut , wobei 
innerhalb weniger Minuten eine Gelbfarbung 
auftritt, wenn Formalin anwesend ist, wahrend 
unverfalschte Milch einen lachsfarbigen Ton 
gibt. Auf Kaliumbichromat priift man mit 
Hilfe von Silbernitratlosung, welche sofort 
den bekannten roten Silberchromatniederschlag 
erzeugt. 1st die Anwesenheit des einen der 
vorgeschlagenen Mittel durch die Proben 
konstatiert, so verwendet m m  natiirlich zur 
Konservierung das andere. 

X. Roches berichtet 
iiber Alkohole und Trinkbranntweine. 

Der Bericht befalt sich mit den analy- 
tischen Untersuchungsmethoden, der Inter- 

pretation der Analysenresultate und den hy- 
gienischen Anforderungen, welche an Alko- 
hole und Trinkbranntweine zu stellen sind. 

Die analytischen Methoden zerfallen in 
solche, welche die Bestimmung der Gesamt- 
Verunreinigung gestatten, und solche , rnit 
denen man die verschiedenen Arten derselben 
bestimmt. Dem ersten Zweck dienen teils 
physikalische, teils chemischc Methoden. Zu 
den ersteren gehort die R 6 s esche Methode, 
welche auf der Loslichkeit dcr Verunreini- 
gungen, besonders des Fuseloles in Chloroform 
beruht, zu den letzteren das Saval lesche  
Verfahren, auf der Verfirbung der Alkohole 
beim Kochen mit dern gleichen Volumen 
Schwefelsaure beruhend, und das Verfahren 
von B a r b e t ,  welcher die Alkohole auf ihr 
Verhalten gegen verdiinnte Permanganatlijsung 
priift. Die beiden letzteren Verfahren sind 
dem physikalischen vorzuziehen, da sie leichter 
auszufiihren sind und scharfere Resultate 
liefern. 

Bei den Methoden, welche zur Ermitte- 
lung der verschiedenen Klassen von Verun- 
reinigungen dienen , wird bestimmt der 
Gehalt an S a u r e n ,  A l d e h y d e n ,  E s t e r n ,  
h i iheren  A l k o h o l e n ,  F u r f u r o l ,  und bei 
den Kirsch- und Zwetschgenwassern der Ge- 
halt an B l a u s a u r e  und an B e n z a l d e h y d .  
Die S a u r e n  werden durch Titration rnit 

N.-Alkalilauge und Phenolphtale'in be- 
stimmt, die E s t e r  durch Verseifen mit iiber- 
schiissiger titrierter Lauge und Riicktitrieren 
des unverbrauchten Anteils, die A l d e h y d e  
durch kolorimetrische Bestimmung mit Fuchsin- 
schwefliger Siure bei Anwesenheit geringer 
Mengen bez. durch volumetrische Bestimmung 
mittels schwefliger Saure, wenn groBere Mengen 
zugegen sind. F u r f u r o l  wird kolorimetrisch 
mittels essigsaurem Anilin bestimmt, die 
h 6 h e r  en  A1 k o  h o l  e durch kolorimetrische 
Bestimmung mittels schwefliger Saiire nach 
Elimination der Aldehyde, BlausBure  durch 
mabanalytische Bestimmung mittels Silber- 
nitrat, wobei als Indikator Kaliumjodid dient, 
und B e n z a l d e h y d  gewichtsanalytisch in 
Form von Benzylidenphenylhydrazin. 

Bei der Bezeichnung der Analysenresultate 
driickt man die Sauren als Essigsaure, die 
Ester als Essigester, die Aldehyde als Acet- 
aldehyd und die hijheren Alkohole als Iso- 
butylalkohol aus 

Bei der Interpretation de< Analysenresul- 
tate ist zu beriicksichtigen, d d  die Trink- 
branntweine ihren spezifischen Geschmack, 
ihr Bouquet einem Teil der oben als Ver- 
unreinigungen bezeichneteu Beimengungen ver- 
danken. Deshalb ist es nicht nur schwierig, 
sondern eventuell auch schadlich, eine all- 
gemeine Minimalgrenze das Reinheitskoeffi- 
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zienten vorzuschreiben. Es empfiehlt sich, 
die Summe der Gesamtbeimengungen , die 
Summe der hoheren Alkohole und Ester, 
den Quotienten aus dem Gehalt an hiiheren 
Alkoholen durch den an Estern, den Oxy- 
dationskoeffizienten und fur Kernobstbrannt- 
wein den Gehelt an Blausaure und Benz- 
aldehyd anzugeben. 

Die Frage nach den Anforderungen, wel- 
che in hygienischer Beziehung an die Trink- 
branntweine zu stellen sind, kann zur Zeit 
noch nicht entschieden werden. 

Uber das Thema: 
Welche Anforderungen rind an irn Verkehr 
alr ,,chernisch rein" bezeichnete Reagentien 

spricht J. Wagner - Leipzig als Referent, 
C. Bischoff-Berlin als Korreferent. 

J. W a g n e r  fiihrt aus, daI3 der zunehmende 
Umfang der Tatigkeit des Chemikers den- 
selben vielfach genotigt habe, seine Kontroll- 
und Analysensubstanzen nicht mehr selbst 
rein darzustellen, sondern sie in Form fertiger, 
mit der Bezeichnung ,,chemisch rein" bez. 
purissimum etc. versehener Handelsprodukte 
zu verwenden. Die Priifung dieser Produkte 
seitens der Fabrikanten geschieht meist in 
Anlehnung an das bekannte Krauchsclic 
Buch. Es ist nun festgestellt worden, dafl 
eine Reihe solcher als chemisch rein be- 
zeichneter Produkte den Anforderungen des 
Krauchschen Buches nicht geniigten (z. B. 
durch mangelnde Entwasserung einen weniger 
als 100 Proz. betragenden Wirkungswert be- 
d e n ,  wenn ein solcher von K r a u c h  vorge- 
schrieben war). Da unter diesen UmstHnden 
die Bezeichnung ,,chernisch rein" geeignet 
ist, unter UmstBnden Verwirrung anzurichten, 
so ist anzustreben, diese Bezeichnung bei 
Handelsprodukten ganz zu beseitigen. Da- 
gegen erscheint es wiinschenswert, die Rea- 
gentien einem fiir spezielle Anwendungs- 
zwecke bestimmten ReinigungsprozeO zu unter- 
ziehen, sie von seiten der Fabrikanten mit 
Riicksicht auf den speziellen Verwendungs- 
zweck einer Priifung zu unterziehen und sie 
unter Angabe der Priifungsart und unter der 
Bezeichnung ,,vorgepriifte Reagentien' in den 
Handel zu bringen, wobei vorausgesetzt wird, 
daO dem Kiiufer die Pflicht der Nachpriifung 
bleibt. - Als Anleitung zur Ausfiihrung 
dieser Priifung geniigt das Krauchsche  Buch 
n ich t .  - Bestimmungen des Schmelz-, des 
Siedepunkts und der Liislichkeit der be- 
treffenden Stoffe kommen in vielen Fallen 
nls Kontrollmittel nicht in Frage, um so 
weniger als es sehr haufig gar nicht notig 
ist, daI3 die verwendete Substanz absolut 
rein ist,  und es vollstindig ausreicht, wenn 

zu stellen? , 

sie frei von Verunreinigungen ist, die bei 
der beabsichtigten Verwendung stiiren k6nnen. 
Eine Priifung unter diesen Gesichtspunkten 
ist am leichtesten bei mahnalytischen Rea- 
gentien anzustellen, bei denen durch direkten 
Vergleich mit zwei anderen geeigneten Sub- 
stanzen bestimmt werden muB, da5 ihr Wir- 
kungswert nicht mehr sls 1 pro mille vom theo- 
retischen abweicht. Bei gewichtsanalytischen 
Stoffen ist die Priifung schwieriger. Hier 
sind alle Verunreinigungen auszuschlieBen, 
welche rnit dem zu fallenden Stoff ebenfalls 
NiederschlBge bilden , wobei zu berucksich- 
tigen ist, daB die Bildung des letzteren nicht 
nur von der blo5en Anwesenheit der Verun- 
reinigungen, sondern auch von den Konzen- 
trationsverhaltnissen abhHngen kann. Um 
festzustellen , ob ein fur gewichtsanalytische 
Zwecke bestimmtes Reagens den zu stellenden 
Anforderungen geniigt, sind Analysen anzu- 
stellen, deren Resultate innerhalb der fiir die 
verschiedenen Methoden nicht immer iiberein- 
stimmenden Fehlergrenzen bleiben miissen. 
Da die qualitative Nachweisung unter gleichen 
Bedingungen meist genauer ist, als die quan- 
titative, so ist meist ein fiir quantitative 
Zwecke bestimmtes Reagens als geniigend 
rein zu betrachten, wenn schidliche Verun- 
reinigungen qualitativ nicht mehr nachweisbar 
sind. Fiir qualitative Zwecke zu  verwendende 
Stoffe konnen mit wesentlich mehr fremden 
Reimengungen verunreinigt sein, miissen aber 
beziiglich der Substanzen, welche ihnliche 
Reaktionen hervorrufen, wie die bei der Ver- 
wendung erwarteten , ganz besonders sorg- 
fiiltig gereinigt werden. 

Als Beispiele fiihrt Redner Natrium- 
phosphat und Ammonsalze an. Natrium- 
phosphat wird in der Analyse zur Priifung 
auf Magnesium verwendet, zu einer Zeit, wo 
die zu priifende Lijsung auI3er diesem nur 
Alkalien und Ammonium enthalt. E s  geniigt 
daher, wenn, abgesehen von den letzteren 
Stoffen, dasselbe keine Beimengungen ent- 
halt,  welche rnit Alkalien und Ammoniak 
Fallungen geben, die Anwesenheit von Sulfat 
und Cnrbonat ist also belanglos; ebenso ge- 
niigt es ,  wenn das zu verwendende Ammon- 
salz frei von fixen Riickstinden ist, wlhrend 
eine Beilnischung anderer Ammonsalze im 
allgemeinen keinen schidlichen Einflu5 aus- 
iibt. - 

In seinemKorreferat betrachtetC.Bischoff- 
Berlin die Frage der garantiert reinen Rea- 
gentien vom S t a n d p u n k t  d e s  f o r e n s i -  
s chen  Chemike r s .  Die forensieche Chemie 
verlangt ganz besonders reine Reagentien, 
wclche stets vor der Verwendung einer be- 
sonderen Priifung zu unterziehen sind. Es 
ist aber wiinschenswert, daB im Handel Pra- 
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parate ,fiir forensische Zwecke" gefiihrt 
werden, welche schon vom Fabrikanten einem 
besonders sorgBltigen Reinigungsprozefl und 
einer besonderen, dem Abnehmer mitzuteilen- 
den Priifung unterzogen worden sind. Diese 
darf zwar nicht dem Verbraucher Veranlassung 
bieten, seinerseits auf die Nachpriifung zu 
verzichten, aber die Vorbehnndlung sol1 so 
sorgfiltig geschehen, daO die Nachpriifung 
sich mit den Angaben des Fabrikanten deckt. 
Praparate, welche diesen Anspriichen ge- 
niigen, sind unter den zur Zeit als garantiert 
rein bezeichneten nur ausnahmsweise zu 
finden, was iibrigens erklarlich ist,  da f i r  
forensische Zwecke Substanzen zuweilen als 
unbrauchbar bezeichnet werden miissen, 
welche allen anderen Zwecken der ana- 
lytischen Chemie vollauf geniigen. Bei- 
spielsweise mu0 bei der Untersuchung von 
Kinderleichen auf Gegenwart geringer Men- 
gen von Alkaloiden verlangt werden, dafl 
die zur . Extraktion verwendeten Lijsungs- 
mittel vijllig frei von basischen Stoffen seien, 
insbesondere von solchen, welche Farben- 
reaktionen geben, die denen der Pflanzen- 
alkaloide ahneln. Solche basischen Stoffe 
finden sich nicht nur im Amylalkohol, son- 
dern, was weit weniger bekannt ist, auch 
im Athylalkohol und sind hier fur den ge- 
dachten Zweck um so gefahrlicher, als zur 
Extraktion der Leichenteile oft mehrere Kilo- 
gramm des Alkohols verwendet werden. - 
In ganz ahnlicher Weise kann der selten 
fehlende Gehalt des vielfach zu forensischen 
Zwecken verwendeten Ammoniaks an Pyridin- 
basen und das nicht eben seltene Vorkommen 
von Rhodanammonium im Ammoniak und 
Schwefelammonium stijrend wirken, letzteres 
besonders mit Riicksicht auf den Rlausaure- 
nachweis nach L ieb ig .  Weiterhin ist das 
Vorkommen von Phosphor im Zink des Han- 
dels unzulassig, wenn es sich um den Nach- 
weis des ersteren handelt ; phosphorfreies 
Zink ist aber im Handel wesentlich seltener 
als arsenfreies. Salz- und Schwefelsiure sind 
von geniigender Reinheit im Handel; dagegen 
sind Arsenbeimengungen in der Salpetersaure 
nicht selten. Auch arsenfreies Schwefeleisen 
(zur Entwickelung von SchwefelwasserstofF) 
ist  im Handel nicht immer zu haben. E s  
ist klar, daO es fiir den forensischen Che- 
miker sehr listig ist, diese haufig gebrauchten 
Reagentien selbst zu reinigen, und deshalb, 
wie vorher erwahnt, wiinschenswert, daB sich 
Firmen finden, welche in der angegebenen 
Weise gereinigte und vorgepriifte Substanzen, 
wenn auch zu erhiihten Preisen, in den 
Handel bringen. K. 

Sektion IVa (Organische Produkte 
inkl. Teerprodukte). 

1. S i t z u n g  vom 3. J u n i .  Prisident: 
H. W i c h e l h a u s .  .- C. Engler-Karlsruhe be- 
richtet unter Verweisung auf sein gedruckt 
rorliegendes Referat 

Uber die Petroleuminduatrie 
nit besonderer RUckaicht .auf die Unteracheidung 
lea rohen Erdola von aeinen Deatill;ten und 

RUckatYnden. 

Einleitend wird bemerkt, daO man 
die Gesamtproduktion an rohem Petroleum 
auf der Erde im Jahre 1902 zu ca. 
235 Mill. dz annehmen kijnne, wovon 
100 Mill. dz auf Amerika, 115 Mill. auf 
RuOland, der Rest von 20 Mill. auf Galizien, 
RumHnien, die Sundainseln etc. entfielen. 
Unter Beriicksichtigung der sehr verschiedenen 
Ausbeuten schatzt Vortragender die Jahres- 
produktion an Leuchtpetroleum aus jenem 
Rohijl auf ungefahr 125 Mill. dz, an Leucht- 
ijlriickstanden auf ungefahr 100 Mill. dz. 
Wiirden diese siimtlichen Riickstiinde auf 
Gasijle, Motorijle , Schmierijle, Paraffin etc. 
verarbeitet, so ergaben sich jahrlich etwas 
iiber 50 Mill. dz als letzte, nicht mehr weiter 
destillierbare Riickstande , eine indessen 
gegeniiber der Wirklichkeit jedenfalls zu 
hohe Zahl, weil ein erheblicher Teil der 
Leuchtolriickstlnde zu Heizzwecken verwendet 
werde. 

Fur einzelne Lander ohne Rohijlproduk- 
tion bedeute es einen groOen Nachteil, daO 
der Einfuhr des rohen Petroleums und damit 
dessen Raffination im Lande selbst durch 
hohe Einfuhrzijlle fast uniibersteigliche Hin- 
dernisse im Wege stinden; nicht bloO weil 
es erwiinscht ware, den Veredelungsbetrieb 
an sich in das Konsumland zu verlegen, 
sondern auch weil die Verarbeitung des 
Rohpetroleums eine Menge billiger Neben- 
produkte, wie Motorijle, Gasijle etc., ergeben 
wiirde, ohne welche gewisse Industriezweige, 
wie z. B. die Fabrikation des Wassergases, 
der Kleinmotoren u. a. m., in ihrer natur- 
gemalen Entwicklung gegeniiber den in dieser 
Beziehung giinstiger gestellten Lindern ge- 
hemmt wiirden. Schon eine erleichterte Ein- 
fuhr der Leuchtiilriickstande wiirde diese Lage 
erheblich verbessern. Es miisse indessen 
zugegeben werden, daO einer radikalen Um- 
gestaltung des Zolltarifs in dern angedeuteten 
Sinn auch Bedenken entgegensthden, in 
erster Reihe die schwierige .Lage, in welche 
dadurch gewisse Konkurrenzindustrien, in 
Deutschland speziell die sachsisch-thiiringische 
Mineralijlindustrie, gebracht wiirden. Da  es 
sich hierbei jedoch nicht um eine inter- 
nationale Lage handle, glaube er eine Dis- 
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kussion da,riiber ablehnen zu sollen und er 
hebe deshalb nur die Schwierigkeiten hervor, 
welche einer Differenzierung der Einfuhrz6lle 
auf gewisse Petroleummaterialien in der 
schwierigen zolltechnischen Unterscheidung 
derselben entgegenstanden; besonders betreffe 
dies die Unterschcidung von Rohiil, Destillaten 
und Riicksthden. 

Nach einer vom Referenten in Gemein- 
schaft mit Dr. F l a c h  s ausgenrbeiteten Me- 
thode ist es wohl mtiglich, das R o h p e t r o -  
l e u m  durch den Nachweis seiner charak- 
teristischen Bestandteile Asphalt, Pech, auch 
Paraffin, von  d e n  D e s t i l l a t e n  z u  u n t e r -  
s c h e i d e n ;  ob aber den Rohiilen Destillate 
beigemischt sind, laBt sich nur durch eine 
fraktionierte Destillation und auch nur dann 
erkennen, wenn die Abstammung des Oles 
genau bekannt ist und wenn dem Rohol er- 
hcbliche Mengen von Destillaten zugesetzt 
sind. 

Auch die U n t e r s c h e i d u n g  d e r  Leuch t -  
61 r ii ck  s t a n  d e v o n R o h p  e t r  o 1 eum gelingt 
in fast allen Fallen durch fraktionierte 
Destillation, weil die Rohiile nur  ganz aus- 
nahmsweise keine unter 275-200' siedenden 
Teile enthalten. 

Die Unterscheidung der P e t r o  leumri ick-  
s t i i nde  von den P e t r o l e u m d e s t i l l a t e n  
kann durch den Nachweis von Asphalt und 
Pech in ersteren, eine Beimischung letzterer 
zu ersteren durch fraktionierte Destillation 
ermittelt werden, falls der Zusatz erheblich 
genug ist. 

Zur Erkennung der normalen Riick- 
s t a n d e  von  d e r  S c h m i e r i i l d e s t i l l a t i o n  
bedient man sich am besten einer einfachen 
Bestimmung des spezifischen Gewichts (Unter- 
sinken in Wasser), da dieselben fast aus- 
nahmslos ein hiiheres spezifisches Gewicht 
als 1,0 besitzen. In Verbindung damit kann 
auch, um z. B. einer unberechtigten Einfuhr 
von zu Schmiertilen geeigneten oder dafiir 
praparierten Riickstanden entgegenzutreten, 
die Bestirnmung des Temperaturgrades be- 
niitzt werden, bei welchem dieselben zu 
flieBen beginnen, wofiir ganz besonders der 
neuerdings von K r i m e r  und S a r n o w  kon- 
struierte Apparat verwendet werden kann. 

Von allgemeinerem Interesse diirfte auch 
noch die vom Vortragendm gelegentlich ge- 
auflerte Ansicht sein, da8 das Gebiet der 
afrikanischen Binnenseen, ebenso wie die 
entsprechenden Gebiete der Binnenseen von 
Nordamerika und des Schwarzen und Kaspi- 
schen Meere?, bei genauerer Durchforschung 
vielleicht Petroleumlager aufweisen. 

Im AnschluD an den Vortrag fiihrt 
D. Holde-Berlin einen A p p a r a t  z u r  q u a n -  
t i t a t i v e n  B e s t i m m u n g  d e r  V e r d u n s t -  

b a r k e i t  von  S c h m i e r 6 l e n  vor, sowie einen 
Raffinationsapparat fiir Laboratoriumszwecke, 
der im wesentlichen eine Nachbildung der 
im groflen benutzten Apparatur ist. 

L. Bergner-Baku hilt einen Vortrag: 

petroleums. Uber die sogenannte Natronprobe. 

E r  erlautert, daO die sogenannte Natron- 
probe, anch Char i t s chkowsche  Probe ge- 
nannt, nicht geeignet ist, ein Urteil iiber 
den Reinigungsgrad des Handelspetroleums 
abzugeben, weil die durch geringe Oxydation 
gebildeten Naphtensauren schon eine schlechte 
Natronprobe verursachen. E r  halt die Aschen- 
bestimmung zur Priifung des Petroleums auf 
gute Reinigung mit Alkali fiir allein man- 
gebend. 

Daran schlieOt sich ein Vortrag von 
C. Charitschkow-Grossny iiber: 

Naphtafraktionierung auf kaltem Wege mittels 
Al koholgemischen. 

Bortragender behandelt Naphta oder 
Naphtariickstande rnit einem ,Losungsmittel, 
z. B. Amylalkohol, und versetzt allmahlich 
mit Weinspiritus (Athylalkohol von 92 Proz.), 
wobei verschiedene Fraktionen ausfallen, und 
zwar zuerst die spezifisch schwersten und 
hiichst siedenden. - Es gelang ihm solcher 
Art, Bakuriickstinde vqm spez. Gew. 0,914 
in Fraktionen mit 0,912, 0,8994 und 0,8883 
spezif. Gew. zu trennen, wobei in der L8- 
sung ein Solar61 mit 0,880 verblieb. - 
C h a r i t s c h k o w  halt das Verfahren fiir die 
technische Analyse von Erdiilen, aber auch 
fiir die Anwendung im groben, geeignet. 

Zur Frage der Untersuchung des Handels- 

Der nachste Vortragende, 5. Aisinmann- 
Campina, gibt einen geschichtlichen AbriB 
sowie eine Schilderung der gegenwiirtig ge- 
brauchlichen Verfahren und Apparate zur 
Kontinuierlichen Destillation in der ErdBlindustrie. 

Er  bespricht vier Kategorien und zwar: 
1. Die No  b e l -  oder Batterieapparate, 

welche durch Einfiihrung der Destillations- 
vorwiirmer und der Flammrohrerhitzung ver- 
bessert wurden, 

2. Die S h u k o f f -  oder Kolonnenappmate, 
3. Den RoflmaBler Apparat und 
4. Die Destillation mittels iiberhitztem 

Wasserdampf und leichten Kohlenwasser- 
stoffen. 

L. Harperath-Cordoba macht Mitteilung iiber: 

Argentinisches Petroleum. 

E r  erhielt wiederholt Proben von Erd- 
Glen zur Untersuchung, welche in Argentinien 
gefunden wurden , asphaltartigen Charakters 
waren und sich nie als technisch verwertbar 



ansprechen lieflen. D a  ereignete es sich vor 
wenigen Jahren, daS ein heftiger Wolken- 
bruch einen Teil eines machtigen Berges zu 
Tal stiirzte, in dem sich ein eigentiimliches 
Petrolenrnvorkommen zeigte. Man fand bis 
zu 5 ni Tiefe steinigen Grund, von 5-11  in 
einen hydraulischen Kalkstein und darunter 
bis 2 0  m Tiefe einen Sandstein, der voll- 
standig rnit 0 1  getrankt war. In dieser 
Schicht hat man die Gewinnung von Erdijl 
bereits an 30 Stellen aufgenommen. Yon 
20-27 m liegt eine Gerijllschicht und dar- 
unter wieder Sandstein, der rnit einem Erdijl 
getrankt ist von geringerem spezifischen Ge- 
wichte, als das hijher gewonnene 01. N .  

Sektion IVb (Farbstoffe und ihre 
Anwendung). 

I. S i t z u n g  v o m  3. J u n i .  Die Sitzung 
wurde 3 Uhr 1 0  Minuten nachmittags eroffnet 
durch den bisherigen Vorsitzenden der Sek- 
tion, Herrn Regierungsrat Lehne .  Bei der 
Bildung des Bureaus wurde Herr Prof. 
Dr. Noel tingrMiihlhauscn als Prasident, die 
Herren 0. P i q u e t -  Rouen und Prof. Dr. S u i d a -  
Wien als VizeprHsidenten, Dr. Siivern-Berlin 
und Dr. S e d l a c z e k  als Schriftfiihrer gewahlt. 

Es folgt der Vortrag von Dr. H. Lange- 
Krefeld iiber das Thema: 
Welche leitenden Qesichtspunkte sind bei der 
Priifung yon Farbstoffen auf ihre Echtheit als 

rnarsgebend anzusehen? 

Nach kurzer historischer Einleitung iiber 
die erste Art des Firbens mit natiirlichen 
Farbstoffen beriihrte der Vortragende das 
Firben mit den iilteren Anilinfarbstoffen, 
dann die Alizarin-, schliefllich die jetzige 
Firberei. Er sagt: Die Priifung der Farb- 
stoffe, resp. der damit hergestellten Farbung 
auf Echtheit ist f i r  den Farbefabrikanten 
und Konsumenten gleich wichtig, und aus 
ihr erst erkennt man die Verwendbarkeit 
neuer Farbstoffe. Die Echtheit sol1 der Be- 
nutzungsweise entsprechen! sie muO also 
etwa dem Fiirben nachfolgende Manipula- 
tionen vertragen, bis der betreffende gefarbte 
Gegenstand in die Hande des Verbrauchers 
gelangt und ordnungsma13ig verbraucht ist. 
Die Priifung hat daher so zu erfolgen, dafl 
sie mijglichst den Bedingungen der Praxis 
angepd t  ist: sie hat sich auf die verschie- 
densten Materialien - sowohl pflanzlichen, 
wie tierischen Ursprungs - zu erstrecken 
und zwar auf helle und dunkele' TBne, in 
reinen und Mischfarben. 

Fiir einzelne spezielle Verwendungsarten 
ist  auf folgendes bei der Untersuchung zu 
achten : 

A. Wol l e :  1. Reibeechtheit, 2 .  Regen- 
echtheit und Wasserechtheit, 3. Waschecht- 
heit, 4. Walkechtheit, 5 .  Dekaturechtheit, 
6. Saureechtheit, 7. Carbonisierechtheit, 
8. Schwefelechtheit, 9. Biigelechtheit, 
10. SchweiOechtheit, 11.  Alkaliechtheit (Echt- 
heit gegen Straflenschmutz), 12.  Lichtechtheit. 

Die R e i b e c h t h e i t  erkennt man durch 
Reiben des gefarbten Stoffes mit einem wei5en 
Tuche, welches dabei nicht Farbe abnehmen 
darf. 

R e g e n -  u n d  W a s s e r e c h t h e i t  miissen 
solche Stoffe haben, welche haufig dem Durch- 
nafltwerden und langsamen Trocknen ausgesetzt 
sind, dabei diirfen die verschiedenen Farben 
nicht in einander laufen (bluten). Die Priifung 
geschieht durch Zusammenflechten oder Uber- 
einandernahen verschieden ausgefarbter und 
ungefiirbter Stoffe, griindliches Durchfeuchten 
und Trocknen, oder durch lbgeres  Liegen- 
lassen derselben in Regenwasser und darauf 
folgendes Trocknen. Die Farbstoffe diirfen 
dabei weder an Intensitat wesentlich nach- 
lassen, noch in die ungefarbten Teile iiber- 
gehen. 

Unter W a s c h e c h t h e i t  versteht man das 
Verhalten der Farbung gagen die gebrauch- 
liche Hauswasche. Wolle wird - unter fort- 
wahrendem Bewegen - hijchstens handwarm 
gewaschen, sofort gespiilt und getrocknet. 
Zum Bade setzt man bei der Priifung auf je 
1 Liter Badfliissigkeit 1 g Schmierseife und 
3 g Soda; einfarbige Gewebe diirfen hijchstens 
schwach bluten, mehrfarbige gar nicht. 

W a l k e c h t h e i t :  Die Priifung wird meist 
mit einer Art Handwalke ausgefiihrt, indem 
man Ausfarbungen mit weiDer Baumwolle 
oder Seide zusammenflicht, sie 2-3 Stunden 
in eine lauwarme Seifenlijsung von 100 g 
Seife im Liter legt und sie tiichtig mit der 
Hand bearbeitet. Abinderungen treten je 
nach den Stoffen ein. 

Fur einzelne Industrien, z. B. die Hut- 
fabrikation, mull eine saure Walke (mit ver- 
diinnter H, SO,) angewendet werden. 

D e k  a t u r e  c h t  h e i t  und Echtheit beim 
Kreppen mu13 naB und trocken erprobt werden 
durch langeres Zusammenbehandeln feuchter 
und trockener, gefarbter und ungefarbter Stoffe 
mit kochendem Wasser oder Dampf. 

S a u r e e c h t h e i t  und C a r b o n i s i e r e c h t -  
h e i t  mu13 sich hauptsiichlich beim Behandeln 
mit Schwefelsaure von 4-6' BQ zeigen (ev. 
auch gegen Al? C1, oder Mg CIJ. Die Stoffe 
werden nach dem Behandeln mit Saure ge- 
spiilt, rnit Sodalijsung entsauert, wieder ge- 
spiilt und bei ungefahr 110" C. getrocknet. 
Die Farbung darf nicht schwacher werden. 

S c h w e f e l e c h t h e i t :  Die gefarbtc Probe 
wird zusammen mit wei13er Baumwolle, Wolle 
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und Seide im Seifenbade genetzt, geschleudert, 
gespiilt und in geeigneten Raumen mit SO, 
behandeIt. 

B i i g e l e c h t h e i t  erkennt man, indem man 
die Probe in nasse Tiicher einhiillt und bis 
zum Trocknen biigelt. 

S c h w e i f l e c h t h e i t  soll durch Einlegen 
mit ungefirbten Stoffen in Essigsiure von 
2-3'Bk. erfolgen, doch ist die Probe nicht 
sicher; besser ist ein Tragen der Probe von 
verschiedenen Leuten, welche leicht SchweiB 
absondern, wtihrend 4 bis 6 Tagen auf der 
Brust oder unter den Achselhohlen. 

A1 k a l i e  ch t h  e i t  kommt hauptslchlich 
wegen des StraSenschmutzes, der gewohnlich 
alkalisch reagiert, in Betracht. Man legt die 
Probe kurze Zeit in eine Losung, die im 
Liter 10 bis 20 g Atzkalk und l o g  Am- 
moniak enthalt, E B t  trocknen und biirstet ab; 
eine Farbenveriinderung darf dabei nicht ein- 
treten. 

L i c h t e c h t h e i t :  Es gibt keine absolut 
lichtechte Farbe; die der Witterung ausge- 
setzten Stoffe miissen lichtechter sein, als die 
nur im Hause gebrauchten; daher wird doppelt 
belichtet, einmal unter Glas, dann im Freien, 
u. zw. im Vergleich mit Farbstoffen, deren 
Lichtechtheit man bereits kennt in hellen, 
mittleren und dunklen Nuancen. Die Unter- 
suchungsdauer richtet sich nach der Echt- 
heit. Die Belichtung soll an einem moglichst 
staubfreien Orte stattfinden. 

B. B a u m w o 11 e .  An Baumwollfarben 
werden hinsichtlich der Echtheit beinahe die 
gleichen Forderungen gestellt wie an die Woll- 
farben, hinzutritt hier die Bedingung der 
C h l o r e c h t h e i t  und der E c h t h e i t  gegen  
W a s s  e r s t o f f -  hnd N a t r  i um s u p  er o x y d , 
wahrend die Carbonisier- und Schwefelecht- 
heit wegfallen. Die Priifungen erfolgen in 
ahnlicher Weise wie bei Wolle in Gegenwart 
ungefarbter, meist andersartiger Stoffe. Bunt- 
gewebe diirfen beim Anfeuchten und folgenden 
Trocknen nicht bluten, Leibwasche nicht ab- 
farben; die Wachechtheit muS so weit gehen, 
d d  sie eine starke Hauswiische und selbst 
Kochen aushalt und dabei weder an Inten- 
sitat verliert, noch gleichzeitig behandelte 
andere Wasche anfarbt. Die Priifung auf 
Chlorechtheit geschieht durch Behandlung ge- 
mischter, d. h. aus weiBen und gefarbten Faden 
bestehender Baumwollgewebe in schwacher 
Chlorkalklosung (ca. BQ. wahrend 2 bis 
3 Stunden) uud daraiif folgende Saurebehand- 
lung ; zuweilen nur wird Alkaliechtheit ge- 
fordert, diese erkennt man durch Behandlung 
der gefarbten Baumwolle mit Natronlauge 
von 25 bis 30' Bk. Diese Echtheit muO 
sich auf die game Behandlung des Merceri- 
sierens erstrecken. Auf H.10,- und N+Og-Echt- 

heit priift man entsprechend dem Bleichver- 
fahren mit diesen K8rpern. L e i n e n  und 
R a m i e  werden in gleicher Weise wie Baum- 
wolle gepriift. Bei J u t e  kommen Echtheits- 
priifungen kaum in Betracht. 

Die S e i d e n f a r b e n  miissen auBer den 
bereits erwPhnten Anforderungen fiir Wolle 
und Baumwolle noch S e i f e n e c h t h e i t  be- 
sitzen. Die Priifungen geschehen analog wie 
vorher. Die Seifenechtheit mufl soweit gehen, 
dab sie ein kochend heiDes Bad von 15 g 
Marseillerseife im Liter 2 Stunden aushalt; 
das ist notwendig bei Halbseidenstoffen, die 
z. B. aus roher GrBge-Kette und Baumwoll- 
oder Seideneinschlag hergestellt und nach 
dem Weben entbastet werden. Die Licht- 
echtheit darf auch durch etwaige Beschwe- 
rungsmittel nicht beeintrachtigt werden, und 
der Farbstoff darf auf diese auch nicht der- 
artig einwirken, daB die Seide durch das 
Belichten in der Faser geschwiicht oder briichig 
wird. 

Bei der darauf folgenden Debatte warnt 
Herr K a 11 a b  - Offenbach davor, zur Priifung 
auf Lichtechtheit anstatt des Sonnenlichtes 
das elektrische Bogenlicht zu benutzen, da 
djeses ganz andere Resultate ergebe. (Ee 
emcn'eint diee se~bstveratandlich. D .  Ref .) 
Das abweichende Verhalten der Farbstoffe in 
Norwegen und England gegeniiber Deutschland 
erklart Herr L a n g e  als im Zusammenhang 
mit dem Salzgehalt der Luft stehend. 

d b e r  die Frage: 
Welche Methode zur quantitativen Bestimmung 

des Indigos ist zur Zeit die beste? 
hatte Herr Prof. Dr. Mohlau-Dresden das Re- 
ferat, Herr Dr. A. Binz-Bonn das Korreferat 
iibernommen. Ersterer weist darauf hin, daE 
infolge der Beimengungen - sowohl beim 
natyirlichen als auch beim kiinstlichen Indigo, 
die selbst bei letzterem bis 10 Proz. steigen 
k6nnen - die bisherigen Untersuchungs- 
methoden stets ein falsches, ein zu hohes 
Resultat ergaben, denn fur die Farberei komme 
als Farbstoff lediglich das Indigblau in 
Betracht, und auf dieses allein habe sich die 
Untersuchung zu erstrecken. Dazu aber be- 
dsrf man als ,,Type" vollkommen reines 
Indigblau, das herzustellen erst in letzter 
Zeit gelungen ist. Die Badische Anilin- und 
Sodafabrik erhalt es durch Umkrystallisieren 
aus Eisessig bez. Phtalsaureanhydrid, W a n  - 
g e r i n  und V o r l a n d e r  durch Umkiipen und 
nachheriges Auswaschen mit verdiinnter Salz- 
saure, Alkohol und Ather; der Vortragende 
und Z i m m e r m a n n  aus dem von B i n z  und 
K u f f e r a t h  ') beschriebenen Indigomonosulfat. 

I) Liebigs Annalen 325, 200 (1902). 
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Uber die Darstellung dieses Praparates muO 
auf dieoriginalabhandlung verwiesen werdhn'). 

An so hergestelltem reinen Indigblau 
priift dann der Vortragende die gebriiuchlichen 
Untersuchungsmethoden, namlich 1. die volu- 
metrischen Oxydationsrnethoden, 2. die gravi- 
metrischen und die volumetrischen Reduktions- 
methoden, 3.  die Extraktionsmethoden. Bei 
den ersteren wird der Indigo als Sulfosaure 
in LBsung gebracht und mit eincm Oxyda- 
tionsmittel von bekanntem Gehalt (Perman- 
ganat) bis zum Verschwinden dcr blauen 
Farbe behandelt ; bei den Reduktionsmethoden 
wird der Indigo entweder als IndigweiOalkali 
in Lijsung gebracht, durch Reorydation wieder 
abgeschieden und gewogen ; oder als Indig- 
sulfosiiure in Losung mit einer eingestellten 
Hydrosulfitlijsung bis zur eintretenden Ent- 
farbung titriert. Bei den Extraktionsmethoden 
wird der Farbstoff als solcher durch ein 
Lijsungsmittel entzogen, wieder abgeschiedcn 
und gewogen. Als brauchbares LBsungsmittel 
kommt dabei nur die Essigschwefelsaure in 
Betracht. Uber die Erfolge der verschiedenen 
Methoden gab dervortragendefolgende Tabelle : 

Essigschwefelsauremethode erheblich niedri- 
gere Werte, als die Hydrosulfit- und Per- 
manganatmethode, weil sie allein das Indigo- 
blau direkt bestimmt, die Kupenmethode er- 
gibt zu niedrige Resultate, weil, wie Ver- 
suche zeigten, bei ihr 4-10 Proz. des reinen 
Indigoblaues zerstijrt werden. 

Der Vortragende kommt zum SchluO, dnD: 
e i n e  M e t h o d e ,  w e l c h e  b e i  k o r r e k t e r  
D u r c h f i i h r u n g  d e n  I n d i g o b l a u g e h a l t  
r i c h t i g  f i n d e n  liiOt, we lche  s u b j e k t i v e n  
F e h l e r n  a m  w e n i g s t e n  a u s g e s e t z t  i s t  
u n d  s i c h  d a b e i  d i i rch  E i n f a c h h e i t  u n d  
B e q u e m l i c h k e i t  a u s z e i c h n e t ,  d i e  E s s i g -  
s c h w e f e l s a u r e m e t h o d e  i s t ,  d i e  d a h e r  
a l s  d i c  zur  Zei t  b e s t e  b e z e i c h n e t  wer -  
d e n  d a r f .  Kr. 

Bengal 1 

Bengal 2 

Oude 

Guatemala 

Java 

I I 

70,3 
63,3 $) 
69,l 
66,O 3, 
59,O 
52,9 
65,8 
62,6 s, 
70,76 
67,303) 

Indigo rein, 
B.A.S.F. 1897 95,9 
Indigo G von 
H6chst 1902 96,7 

63,3 63,8 

G1,4 61,6 

51,4 51,5 

58,4 59,7 

68,O 60,39 

I 

Hieraus schlieDt der Vortragende , daO 
beim n a t i i r l i c h e n  Indigo die Hydrosulfit- 
und die Essigschwefelsiiuremethode anniihernd 
gleiche , die KYipenmethode zu niedrige 
Kesultnte, die Permanganatmethode dagegen 
und die Hydrosulfitmethode o h n e Beriick- 
sichtigung des Wasserwertes zu hohe Resul- 
tate liefern; doch auch bei Berucksichtigung 
des Wasserwertes ist die Richtigkeit der 
Hydrosulfitmethode nur eine scheinbare und 
zufallige, weil die beigemengten organischen 
Bestandteile auch Hydrosulfit beanspruchen. 

Beim k i i n s t l i c h e n  Indigo liefert die 

9) Zeitschrift fiir Farben- nnd Textil-Chemie IT, 
189 0903). 

8 )  Titrierung auf Wolken. 
4) Indigblau und Indigrot. 
5) Indigblau. 

Sektion X (Elektrochemle und phyd- 
kalische Chemie). 

S i t z u n g  vom 3. J u n i  1903, Nachmi t t ags .  
J. Traube und Gustav Teichner: 

Ein Verauch iiber die kritiache Dichte. 

Ein dickwandiges GlasrBhrchen, das zum 
Teil mit Tetrachlorkohlenstoff angefiillt war, 
wurde in einem Paraffinbade, das seinerseits 
von Diphenylamiudampfen umspiilt wurde, 
bis zur kritischen Temperatur erhitzt. Durch 
einen Projektionsapparat wird das Bild des 
Rijhrchens auf einen Wandschirm geworfen. 
Bei der kritischen Temperatur verschwindet 
der Meniskus, der bisher die Grenze zwischen 
Fliisfiigkeit und Dampf anzeigte, und der 
Inhalt der Rohre i g t  anscheinend homogen 
geworden. DaO dem nicht so ist, sondern 
daO in der R6hre Zonen verschiedener Dichte 
vorhanden sind, zeigt Te i ;hner  sehr sinn- 
reich dadurch, daO er kleine SchwimmkBrper 
aus Glas (in Form winziger Luftballons) in 
die Rijhre bringt, die nnch Verschwinden 
des Meniskus sich vornehmlich an der Stelle, 
wo dieser verschwunden ist, ansammeln. An 
diesen hiibschen Versnch kniipfte T r a u b e 
ausfiihrliche theoretische Ercrterungen. Er 
behauptete, dadurch sei die Annahme von 
A n d r e w s ,  daO bei der kritischen Tempe- 
ratur Fliissigkeit und Dampf gleiche Dichte 
besitzen, widerlegt, und versuchte die Er- 
scheinung aus seiner eigenen jiingst aufge- 
stellten Theorie der Gasonen und Fluidonen 
zu erkliiren, nach der eine Fliissigkeit eine 
L6sung von Gasrnolekeln in Fliissigkeits- 
molekeln, ein gesiittigter Dampf eine Lijsung 
von Fliissigkeitsmolekeln in Gasmolekcln ist 
und bei der kritischen Temperatur beide 
Molekelarten in einander unbeschrknkt 16s- 
lich werden. 

In der Diskussion widersprach T a m m a n n  
der Adassung von Traube .  Solche Dichte- 
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unterschiede miiDten auch nach der An- 
drewsschen  Theorie an der Stelle, wo der 
Meniskus verschwand, eintreten. Urn zu 
einem entscheidenden Resultatc zu kommen, 
miisse man nicht stunden-, sondern tagelang 
den Versuch fortsetzen. Vie1 interessanter 
ware es, zu untersuchen, ob die Verdamp- 
fungswarme wirklich bei der kritischen gleich 
Null ware. T r a u b e  verneinte dies. K i s t i n -  
k o w s k i  verwies dagegen auf Versuche von 
R a m s a y ,  die zeigten, dab solche Resultate 
nur auf Versuchsfehlern beruhten. T e i c h n e r  
betont demgegeniiber, daD die Dichteunter- 
schiede nicht verschmanden, wenn er nuch 
stundenlang loo  fiber die kritische Tempe- 
ratur erhitzte. 

W. Nernst: 

u b e r  Dampfdichtebestimmungen bei sehr hohen 
Temperaturen. 

Bisher war es nicht gelungen ein Material 
fur gasdichte GefaDe zu finden, das 2000'' 
aushalt. N e r n s t  versuchte aus seltenen 
Erden, wie er sie in seiner bekannten Gliih- 
lampe verwendet, solches Material herzustellen. 
Er zeigte einen winzigen Ofen, der aus einer 
kleinen Riihre gebildet wurde, die aus einer 
Mischung von Zirkon und Yttriumoxyd be- 
stand und mit Platinelektroden versehen 
war. Nachdem sie mit einem Bunsenbrenner 
angewarmt war, wurde ein Strom von 110 Volt 
und 2-4 Amphre hindurch geleitet, der das 
Rohrchen zu blendendster WeiDglut erhitzte. 
Ein hineingesteckter dicker Platiniridium- 
draht begann sofort zu schmelzen. Aus der 
Lichtnusstrahlung berechnet N e r n s t  die Tem- 
peratur im Innern des Riihrchens zu 2500". 
Leider war es bisher noch nicht miiglich, 
diesen Ofen in gr6Seren Dimensionen herzu- 
stell en. 

Zu einer a n d e r e n  Ofenform wird I r i -  
d i u m  verwendet. Trotzdem Iridium auDerst 
sprode und nur bei hochster WeiDglut einigef- 
mal3en zu bearbeiten ist,  gelang es doch 
H e r a c n s ,  aus diesem .Metall langlich birn- 
fijrmige Gefde  herzustellen, wie sie m i  der 
Dampfdichtebestimmung nachVi k t o r Me y e r s 
Methode benutzt werden. An das GefZD ist 
ein Plntinrohr angeschweibt, rnit dessen einem 
aeitlichen Ansatz durch Gummischlauch eine 
mit Teilung versehene Glaskapillare ver- 
bunden ist, in der ein Quecksilberfaden als 
Anzeiger des Gasvolumens im Gef3iD dient. 
Unterhalb der Ansatzstelle wird das Platin- 
rohr durch ein von Wasser durchstramtes 
Kupferrohr gekiihlt. 

Das IridiumgefliB wird zur Erhitzung in 
ein weites Iridiumrohr eingesenkt, dem durch 
Kupferelektroden ein sehr starker elektrischer 
Strom zugeleitet wird. Die obere Zuleitung 
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Jesteht aus b i e g s a m e m  Kupferbnnd wegen 
ler Ausdehnung des Rohres durch die Hitze. 
Der Weehselstrom von 1000 Ampkre und 
2 - 3 Volt wird durch einen Transformgtor 
;ewonnen. Die Temperatur betrug 195'0'; 
3Bher empfiehlt es sich nicht zu gehen, weil 
jann das Iridiumrohr gcfahrdet wird. Um 
immer auf dieselbe Temperatur einzustellen, 
benutzt N e r n s t  einen seiner bekannten Gliih- 
kiirper, der mit konstantem Strom erhitzt 
wird, sodaB er eine bestimmte Leuchtkraft 
:auf den Quadratmillimeter gerechnet) be- 
sitzt. In einem Spiegel wird dieser Gliih- 
korper mit dem lridiumrohr verglichen und 
dessen Temperatur so lange gesteigert, bis 
sich die Lichtemission des Gliihkorpers nicht 
mehr von der des Iridiumrohrs unterscheidet. 

Da  der Volumeninhalt des IridiumgefaDes 
nur klein ist und bei der hohen Temperatur 
die rergasten Stoffe einen groDen Raum ein- 
nehmen, so dnrfte N e r n s t  niir sehr kleine 
Substanzmengen, meist weniger als 1 mg, 
anwenden. Um diese winzigen Mengen noch 
genau zu wiegen, erdachte N e r n s t  eine 
originelle Wage. E r  befestigte in der Mitte 
eines kurzen, sehr diinnen Quarzfadens senk- 
recht einen langen Glasfaden, der um jenen 
nls Achse schwang. Der horizontale Arm 
des Glasfadens endet in einen kleinen Haken, 
in den man drahtformige Gewichte einhangcn 
kann. Das andere Ende ist schriig nach 
unten gebogen und spielt als Zeiger vor 
einer kleinen Skala. Die Maximalbelastung 
betriigt 2 mg; die Gewichte, d t  denen der 
Wert der Skalenteile empirisch festgestellt 
wird, wiegen je '/, mg. Die Empfindlichkeit 
betragt 'Ilrn mg. Trotz ihrer Zierlichkeit ist 
die Wage gut transportabel. 

An dieser Wage wurden die Substanz- 
mengen in winzigen Eimerchen aus Platin 
oder seltenen Erden abgewogen. 

Die Dampfdichte - Bestimmungen , die 
N e r n s t  rnit diesen Hilfsmitteln anstellte, 
ergaben unter anderem folgendes : 

Molekolargewaicht : 
Stoff: Berechuet: Gefunden: 

CO, 
H.,O 

44 
18 

42,9 
41,9 
17.1 

200' 
204 Hg 200 

59,9 
60.4 Na C1 58,5 

K c 1  74,s 81;s 
37,7 
36,9 S S,=G4, S=32 

Rohlensaure und Wasser scheinen sich 
also bei 1950' schon etwas zu zersetzen. 
Hervorzuheben ist, daD Schwefeldampf bei 
dieser hohen Temperatur, unter Atmospharen- 
druck, wie sich aus obigen Zahlen ergibt, 
groDenteils in einatomige Molekeln zerfiillt. 



Friihlich: 
Uber einen neuen elektrischen Widerstandsofen. 

Fr 6 hl ich  behande l t e  sehr ausfiihrlich 
die theore t i schen  Anforderungen, die an e inen  
solchen Ofen zu s te l len  sind. Aus d e r  an- 
schlieflenden Diskuss ion ,  an der sich d i e  
Herren DroDbach, R u f f  und N e r n s t  be- 
teil igten,  ist d i e  Ber ich t igung von Drofl- 
b ach  bemerkenswer t ,  dafl nicht sehr wenige 
KBrper, wie Fr6hl ich  meint, sondern  seh r  
viele Osyde ,  wie z. B. Thor iumoxyd,  v611ig 

Patentbericht 

rein auch  be i  WeiBglut den e lek t r i schen  
S t r o m  nicht leiten,  dafl aber mit zunehmen- 
d e r  Verunre in igung auch d i e  Lei t fah igke i t  
steigt. N e r n s t  teilt mit, daB dieee ErhB- 
h u n g  d e r  Leitfahigkeit d e r  molekularen  Menge  

j d e r  Beimengung propor t iona l  ist. Er fiihrt 
als wei te res  Beisp ie l  an, dal  reines Magne- 
s iumoxyd  den S t rom nich t  leitet .  

Die Vortrage von B a n c r o f t ,  Kershaw 
u n d  Brochet  fielen aus,  wei l  d i e  I l edne r  
n i ch t  erschienen waren. -4. 

KIasere 12: Chemische Verfahren nnd 
Apparate. 

Apparat zur ununterbrochenen Elektrolyse 
von Losungen der Alkalichloride. (No. 
141187.  Vom 17. Januar 1900  ab. O s t e r -  
r e i c h i s c h e r  V e r e i n  fiir c h e m i s c h e  n n d  
m e  ta l l  u r g i s c  h e  P r o d  u k t i  on in AuBig.) 
Patentansprikhe: 1. Ein Apparat zur un- 

unterbrochenen Elektrolyse von Gsungen der 
Alkalichloride, bestehend aus einzeln oder zu meh- 
reren in ein entsprechend geformtes, als Bad oder 
Wanne dienendes, mit einem Ablauf versehenes 
GefHI3 eingesetzten Zellen, die so eingerichtet und 
angeordnet sind, daB aulerhalb und seitlich der 
aus einem f i r  Fliissigkeiten undurchlkiigen Material 
gefertigten Zelle, die oben geschlossen nnd unten 
offen ist, die Kathode, innerhalb dagegen die hori- 
zontal gelagerte Anode und iiber dieser die Zufuhr- 
stellen fiir die ElektrolytlBsung sich befinden, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Anodenk6rper, der 
unter Umstiinden auch mit Durchbrechungen ver- 
sehen sein kann, den Horizontalquerschnitt der 
Zelle so vollsthdig ausfiillt, daI3 die Rommunikation 
zwischen dem Zellenraum oberhalb der Anode und 
dem Raum unterhalb derselben nur durch engo 
Spalten vermittelt wird, zn dem Zweck, daO die 
in den Raum oberhalb des Anodenk6rpers auge- 
fiihrte Elektrolytl6sung nur durch diese Spalten 
in den Raum unterhalb der Anode herabfliellen 
kann, nnd auf diesem Wege durch die am Anoden- 
k6rper entwickelten und von diesem anfsteigenden 
Chlorbasen stetig mit der im Gehalt an Alkali- 
chlorid bereits geschwichten Anodenlauge innig 
und gleichmdig vermischt wird. 2. Eine Aus- 
fiihrnngsform des durch den Ansprnch 1 geschitzten 
Apparates, bei welcher der Vertikalabstand der 
unteren Anodenfliche von dem Niveau des unteren 
Zellrandes mindestens 0,5 cm fir  jedes zu er- 
zielende Prozent an Alkalihydrat in der ablaufen- 
den alkalischen Lauge betrhgt. 

Darstellung von Thioxanthin aus 4,pDia- 
mino-z,6-dioxypyrimidin. (No. 142  468. 
Vom 10. J u l i  1902  ab. C. F. B o e h r i n g e r  
& S i i h n e  in Waldhof b. Mannheim.) 

Es  wurde gdunden, dafl sich das 4,5-Diamino- 
2,6-dioxypyrimidin (4,5- Diaminouracil) durch Be- 
handlnng rnit Scbwefelkohlenstoff outer Schwefel- 

waserstoffabspaltung in das Thioxanthin (2,C-Dioxy- 
8-thiopurin) iiberfiihren IHI3t. Die Reaktion voll- 
zieht sich gemla folgender Gleichung: 

W . C O  
/ I  

\ I1 
OC C.NH,+CS,  = 

W . C . NH, 
HN . CO 

/ I  
\ II 

OC C . Np\Cs + J&S. 

HN . C . NH/ 

Patentanspruch : Verfahren znr Darstellung 
von Thioxanthin, darin bestehend, dall man 4,j-Di- 
amino- 2.6-dioxypyrimidin (Diaminouracil) mit 
Schwefelkohlenstoff in alkalischer LBsung behandelt. 

Darstellung neutral loslicher Silberverbin- 
dungen der Gelatosen. (No. 1 4 1  967. 
Vom 5. Juli  1900  ab. F a r b w e r k e  vo rm.  
M e i s t e r  L u c i u s  & B r f i n i n g  in H6chst a. M.) 

Es wurde die Beobachtung gemacht, daD man aus 
Gelatosen neutrale waaserl6sliche hochprozentige 
Silberverbinduogen gewinnen kann, in welchen das 
Silber maskiert fest gebunden ist und die vermBge 
dieser Eigenscbaft therapeutisch wertvoll sind: sie 
enthalten bis 20 Proz. nnd mehr Silber. Unter 
Gelatosen sind zu verstehen die Spaltungsprodukte 
Cres Glutins nod Aldehydglutins, die unter den 
Namen Glutosen (Proto-, Doutero- u. s. w. Glntose), 
Leimpepton, Leimalbumose, Semiglutin u. s. w. be- 
kannt sind. Zur Gewinnung der nenen Silber- 
verbindungen neutralisiert man die wbserige Lii- 
sung der Gelatosen, versetzt mit SilbernitratlBsung 
und dampft sodann ein oder fiillt die Silberver- 

'bindungen durch Alkohol oder Aceton. 
Patentansprvch: Verfahren zur Dnrstellung 

neutral 16slicher Silberverbindungen der Gelatosen, 
darin bestehend, dnD man L6sungen von Gelatosen 
neutralisiert nnd mit Silbernitrathsung versetzt, 
sodann die L6sungen zur Trockne bringt oder 
durch Zusatz von Alkohol oder Aceton die Silher- 
verbindungen fsllt. 

Darstellung eines Cyclogeraniolenaldehyds. 
(No. 141973 .  Vom 11. Januar 1902 ab. 
F a r b w e r k e  vo rm.  M e i s t e r  L u c i u s  & Bri i -  
n i n g  in H6chst a. M.) 




